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1.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

WSTEP

Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem opracowania jest remont budynku pompowni osadu recyrkulowanego na
oczyszczalni sciekow w Rybniku. Inwestycja zlokalizowana jest w Rybniku, na dziatce numer
ewidencyjny 2438/344, obreb 0067 Orzepowice, jednostka ewid. m. Rybnik . Szczegdtowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentac;ji projektowe;j.

Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych okre$la zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia roboét zwigzanych z
wykonaniem tynkéw i prac malarskich.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

Nazwy i kody
45410000-4  Roboty tynkarskie i malarskie

2. MATERIALY

2.1.

2.2,

2.3.

Ogodlne wymagania odnosnie materiatéw podano w ST-WO punkt 2.

Woda ( PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
Piasek (PN-EN 13139:2003).
Piasek powinien spetnia¢é wymagania normy, a w szczegoélnosci

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

— Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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— Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesdnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5C.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad nieobjetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Farba wewnetrzna

Farba akrylowa nawierzchniowa

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-WO punkt 3.
Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiadaé nastepujgcy sprzet i narzedzia:

— do przygotowania podtoza - narzedzia do skucia uszkodzonych tynkéw: miotki,
przecinaki, mtoty udarowe pneumatyczne lub elektryczne; narzedzia do oczyszczenia
powierzchni: szczotki, szczotki druciane, urzgdzenie do delikatnego piaskowania
(strumieniowanie mgtawicowe).

— do przygotowania zapraw - mieszarka przeciwbiezna, przy matych ilosciach mieszarka z
pojedynczym mieszadtiem Ilub wiertarka o regulowanej predkosci obrotowej z
zamocowanym mieszadtem, pojemniki na zaprawe,

— do naktadania i zacierania zapraw - narzedzia tynkarskie: kielnia, fata tynkarska, paca,
paca ggbkowa, kratowy zdzierak, paca stalowa;

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST- WO punkt 4

Materiaty konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach z tworzywa sztucznego Ilub
blaszanych oraz workach papierowych. Typowe opakowania mogg by¢ przenoszone przez
jedng osobe. Mozna je przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu. Materiaty proszkowe
zawierajgce cement nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, wodorozcienczalne grunty i farby
nalezy chroni¢ przed mrozem. Materiaty nalezy sktadowa¢ w zadaszonych magazynach.

Nalezy sprawdzac¢ termin waznosci produktu.

Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robot) nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i
przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST- WO punkt 5
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5.1.

5.2.

5.3.

Ogodlne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj.
Po uptywie 4- 6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich spodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z Wytycznymi
wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie zaprawy:

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie gotowej suchej mieszanki do naczynia z
odmierzona iloscig wody (w proporcji 0,13+0,16 | wody na 1 kg suchej zaprawy) i
wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ te najlepiej wykonaé
mechanicznie, za pomocg wiertarki z mieszadtem Ilub w betoniarce, a w przypadku
tynkowania maszynowego w agregacie tynkarskim.

Zaprawa nadaje sie do uzycia po kilku minutach od wymieszania i nalezy ja wykorzysta¢ w
ciagu 4 godzin. Proporcje dodawanej wody nalezy skorygowa¢ doswiadczalnie, kierujgc sie
pozadang konsystencjg zaprawy, rodzajem poditoza i warunkami atmosferycznymi.
Zastosowanie do przygotowania masy niewtasciwej ilosci wody prowadzi do obnizenia
parametréw wytrzymatosciowych tynku.

Przygotowanie podtozy.

5.3.1 Podfoze

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos$é zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw,
thuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czesci powierzchni
nalezy odkuc, zas czesci luzne lub osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki stalowe;.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze zmoczy¢ czysta woda. Jezeli istnieje
potrzeba redukcji chtonnoéci podtoza, zaleca sie stosowanie emulsji gruntujgcej wg instrukciji
producenta.

Zaprawy tynkarskiej nie stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych.

Przed tynkowaniem podtozy gipsowych powierzchnie istniejgcych $cian nalezy zarysowaé
ostrym dlutem w gesta, skosng siatke tak, by gtebokos¢ rys wynosita ok. 3 mm.

5.3.2 Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawag spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
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5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

Wykonywanie tynkéw dwu- i tréjwarstwowych.

Tynk cementowy nalezy wykonywac jako dwuwarstwowy. W uzyskaniu rownych powierzchni
tynku pomaga zastosowanie prowadzgcych listew tynkarskich. Mocuje sie je mechanicznie
badz poprzez zatopienie w zaprawie (listwy siatkowe).

Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie obrzutki wstepnej”’. Po jej zwigzaniu (ale
jeszcze przed stwardnieniem) nalezy wykona¢ narzut wierzchni’. Tynk w obydwu etapach
narzuca sie roéwnomiernie kielnia (lub agregatem tynkarskim). Nadmiar zaprawy nalezy
zbiera¢ pacg styropianowg lub drewniana i wrzuca¢ z powrotem do naczynia.

Swiezy tynk mozna wyréwnywaé diuga fata, wykorzystujgc listwy prowadzace. Moment
przystgpienia do zacierania nalezy okresli¢ doswiadczalnie tak, aby nie nastgpito zbytnie
przesuszenie powierzchni tynku. Zacieranie wykonuje sie z reguty po natozeniu dodatkowej,
cienkiej warstwy zaprawy, odpowiadajgcej grubosci kruszywa.

Prace wykohczeniowe nalezy wykonywaé zgodnie z technologia robdt tynkarskich, stosujac
narzedzia odpowiednie do oczekiwanego efektu wykonczenia i przeznaczenia tynku. Jezeli
tynk ma stanowi¢ podtoze pod oktadziny ceramiczne nie nalezy go w ogole zaciera¢. Gdy na
tynku ma zosta¢ potozona gtadz gipsowa nalezy go zatrze¢ pacag styropianowa. W czasie
wysychania tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. TynKi
zewnetrzne chronié przed zbyt szybkim wysychaniem, np. zraszajgc je woda.

Tynk tréjwarstwowy cementowo-wapienny powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne:
— w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

— w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Przygotowanie podtoza pod malowanie

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos$é zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw,
tluszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czesci powierzchni
nalezy odkué, zas czesci luzne lub osypliwe usungé przy pomocy szczotki stalowe;.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze zmoczy¢ czystg wodg. Zaleca sie
stosowanie emulsji gruntujace;j.

Gruntowanie

Emulsje gruntujgca najlepiej nanosi¢ na podioze w postaci nierozciehczonej, jednokrotnie
watkiem lub pedzlem, jako cienkg i rownomierng warstwe. Do pierwszego gruntowania bardzo
chtonnych i stabych podtozy mozna zastosowa¢ emulsje rozcienczong czystg wodg w
proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez
rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach
od natozenia emuls;ji.

Malowanie

Na przygotowane i zagruntowane podfoze nalezy naniesc¢ cienkg, rownomierng warstwe farby
silikatowej. Malowanie mozna wykonywa¢ watkiem, pedzlem Ilub metodg natryskowa,
jednokrotnie lub dwukrotnie w zaleznosci od chtonno$ci i struktury poditoza. Przerwy
technologiczne podczas malowania nalezy z gory zaplanowaé, np. w naroznikach i
zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na styku koloréw itp. Nanoszenie farby na tak
zaplanowang powierzchnie nalezy prowadzi¢ w sposdb ciggty (stosujgc technologie “mokre na
mokre”), unikajac przerw w pracy i nie dopuszczajgc do malowania juz cze$ciowo wyschnietej
farby. Malowang powierzchnie nalezy chroni¢, zaréwno w trakcie prac jak i w okresie
wysychania farby, przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opaddéw
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atmosferycznych. Czas wysychania farby zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotnosci
wzglednej powietrza wynosi od ok. 2 do 6 godzin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-WO punkt 6.

6.1.

6.2.

6.3.

Zasady kontroli jakosci robét

Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia robé6t. Prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z
projektem, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych oraz zgodnie ze
sztukg budowlang pod nadzorem technicznym wedtug wymagarn Prawa budowlanego.

Wykonawca zobowigzany jest do ciggtej kontroli jako$ci wykonywanych prac. W tym celu
konieczne jest aby spetnione zostaty nastepujgce warunki:

Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednio przeszkolony personel.
Wykonawca powinien posiada¢ odpowiedni sprzet do czyszczenia powierzchni,
przygotowania, naktadania, pielegnacji stosowanych materiatéw. Sprzet ten musi byé
utrzymywany w dobrym stanie technicznym.
Wykonawca powinien posiadaé przyrzady umozliwiajgce kontrole jakosci
wykonywanych prac:

— termometry powierzchniowe,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza,

— przyrzady do pomiaru grubosci warstw tynku.
Kazda dostarczona partia materialtu musi byé zaopatrzona w deklaracje zgodno$ci z
odpowiednim dokumentem odniesienia wystawiong przez upowazniong jednostke. W
razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci materiatu nalezy przeprowadzic¢
niezbedne badania.
W czasie prac musi by¢ prowadzona kontrola jakosci wykonywanych prac i ich etapow
zgodnie z odpowiednimi normami, specyfikacjag i opracowanym harmonogramem.
Wykonawca powinien prowadzi¢ biezgcy zapis realizowanych prac, badan jakosciowych
i warunkéow atmosferycznych w odpowiednio przygotowanych i uzgodnionych
dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢é czescia dokumentacji
powykonawczej.

Badania tynkéw

Badania tynkéw, w tym takze tynkdéw renowacyjnych nalezy przeprowadzi¢ w sposob
umozliwiajgcy ocene pod katem nastepujgcych wymagan:

zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakos¢ zastosowanych wyrobow,

prawidtowos¢ przygotowania podtoza,

przyczepnosé tynkéw do podtoza,

grubosci warstw tynku,

wyglad zewnetrznej powierzchni tynku,

prawidtiowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

przestrzeganie wiasciwej dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi
warstwami,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac

sprawdzenie wyglgdu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,
sprawdzenie wyschniecia podfoza,
sprawdzenie czystos$ci,
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6.4.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaC przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:
— dlafarb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — WO punkt 7.
Roboty obmierza sie w jednostkach podanych przedmiarze robaét.

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie
surowym. Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich
rzutu w Swietle scian surowych na ptaszczyzne poziomg. Powierzchnie stropow zebrowych i
kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym. Z powierzchni
tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m.

llos¢ tynkow w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST — WO punkt 8.

Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego przygotowania,
nalezy podtoze oczyscié.

Odbiér tynkow.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt.6, daty
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie
powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
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— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie
wykonacé roboty tynkowe.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci
kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na
1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu do 3,5 m wysokosci,

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na
1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni Sciany.

Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kagta w dokumentacji projektowej nie mogg byc¢
wieksze niz 3 mm na 1 mb.

Powyzsze tolerancje majg zastosowanie, gdy projektant nie okresli innych dopuszczalnych
odchytek.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotow krystalizujgcych soli na powierzchni tynkow, plesni itp.,
— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza, spekania tynkow.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamdwieniem.

Odbior roboét malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych
okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowana do powiok o
dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powioki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

11
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw -- Czes$¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 2: Pobieranie i
przygotowanie prébek zapraw do murow

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 3: Okreslenie konsystencii
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do murdéw. Czes$¢ 4: Okreslenie konsystenciji
Swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru)

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 7: Okreslenie zawartosci
powietrza w Swiezej zaprawie

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw. Czesé 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-12:2016-08 Metody badah zapraw do muréw -- Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw. Czes$¢ 18: Okreslenie
wspétczynnika absorpcji wody spowodowanej podcigganiem
kapilarnym stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czes$¢ 19: Okreslenie
wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach
na obrzutke i do tynkowania

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie -- Zasady wykonywania i
wymagania techniczne

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych Czes¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB - 2003 rok.
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1.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

WSTEP

Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem opracowania jest remont budynku pompowni osadu recyrkulowanego na
oczyszczalni Sciekow w Rybniku. Inwestycja zlokalizowana jest w Rybniku, na dziatce numer
ewidencyjny 2438/344, obreb 0067 Orzepowice, jednostka ewid. m. Rybnik . Szczegotowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentaciji projektowe;.

Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych okresla zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okiennej.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

Nazwy i kody
45421000-4 Stolarka budowlana

2. MATERIALY

Ogolne wymagania odnosnie materiatéw podano w ST-WO punkt 2.
e Okna z profili PCV z szybg zespolong K=1,1
o Drzwi ptytowe petne, z szybami i wentylowane
o Drzwi stalowe jedno i dwuskrzydtowe

o Wrota garazowe segmentowe z napedem

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-WO punkt 3.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST- WO punkt 4

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywacé i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczyC przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
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kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST- WO punkt 5

Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieze, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

5.2.1 Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale
plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w
poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm. Rdoznice wymiardw po przekatnych nie powinny byé
wieksze od:

— 2 mm przy dlugoéci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. * Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie
zamkngé. Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.2 Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczyC przed korozja biologiczna od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie. Po
zmontowaniu doktadnie zamknaé i sprawdzi¢ luzy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-WO punkt 6.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN- 72/B-10180 dla robét szklarskich.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw,
— sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do

odwzorowania,

— sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
— sprawdzenie prawidiowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania,
— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
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10.

Roboty podlegajg odbiorowi.

OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — WO punkt 7.

Roboty obmierza sie w jednostkach podanych przedmiarze robét.

ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru robot podano w ST — WO punkt 8.

PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne.
Czesc¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne.

PN-EN ISO 12543-4:2011 Szkio w budownictwie. Szklo warstwowe i bezpieczne szkio
warstwowe. Czes¢ 4: Metody badan odpornosci.

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i
metody badan.

PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania.
Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.

PN-C-81 901 :2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-EN ISO 10140-3:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Czes$¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekow uderzeniowych

PN-EN ISO 717-1:2013-08 Akustyka -- Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych -- Czes¢ 1:
I1zolacyjnos$¢ od dzwiekdw powietrznych

PN-B-05000: 1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport
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1.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

WSTEP

Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem opracowania jest remont budynku pompowni osadu recyrkulowanego na
oczyszczalni Sciekow w Rybniku. Inwestycja zlokalizowana jest w Rybniku, na dziatce numer
ewidencyjny 2438/344, obreb 0067 Orzepowice, jednostka ewid. m. Rybnik . Szczegotowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentaciji projektowe;.

Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych okresla zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét w zakresie
ktadzenia glazury.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

Nazwy i kody
45431200-9  Ktadzenie glazury

2. MATERIALY

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

Ogolne wymagania odnosnie materiatéw podano w ST-WO punkt 2.

Zaprawa klejowa

Sucha mieszanka spoiwa cementowego, kruszyw i srodkéw modyfikujgcych, odznaczajgca
sie dobrg plastyczno$cig oraz przyczepnoscig do réznego rodzaju materiatéw budowlanych,
np. zaprawa klejowa typu ,Ceresit”

Zaprawa do fugowania

Suchg mieszanka spoiwa cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw,
wypetniaczy, barwnikéw oraz dodatkéw modyfikujgcych, charakteryzujgca sie wysokag
elastycznoscia, wytrzymatoscig i przyczepnoscia, a tym samym bardzo dobrymi parametrami
eksploatacyjnymi - w szczegdlnosci odpornoscig na spekania, zarysowanie oraz odspojenie
od ptytek — np. typu ,Ceresit’

Materiat oktadzinowy

Materiat oktadzinowy :

— $ciany — ptytki ceramiczne szkliwione o kolorze uzgodnionym z inwestorem

Listwy naroznikowe

Listwy naroznikowe z PCV (wewnetrzne i zewnetrzne) o grubosci dostosowanej do grubosci
ptytek
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25. Woda
Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza mozna stosowa¢ wode odpowiadajgcy
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-WO punkt 3.

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki
druciane,

— do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

— do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

— do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,.

— do naktadania kleju — paca zebata

— do uktadania ptytek - poziomica

— do spoinowania — rakla gumowa, ggbka.

— do mieszania mas samopoziomujgcych — mieszacze, ktérych maksymalne obroty nie
przekraczajg 600 obr./min (wieksze spowodujg zbyt duze napowietrzenia masy).

— walec o wadze min. 50 kg do odpowietrzania powierzchni pod wyktadzing.

— nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotéw.

— frezarka reczna lub mechaniczna do frezowania wyktadziny

— spawarka reczna lub automat spawalniczy do zgrzewania stykow wyktadzin.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST- WO punkt 4

tadunek powinien by¢é zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w
wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

Materiaty oktadzinowe przewozi¢ srodkami transportu dostosowanymi wielkoscig do ilosci i
wagi materiatu na paletach zabezpieczonych przed przesuwaniem i wywrdceniem lub (przy
mniejszych ilosciach) w zamknietych kartonowych pudiach.

Wode (jezeli nie istnieje mozliwosé poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach Iub cysternach. Zabrania sie przewozenia i
przechowywania wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST- WO punkt 5

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ nosne, réwne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekan,
nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatbw, warstw i substancji zmniejszajgcych
przyczepnos$é.

Mleczko cementowe i luzne czesci usung¢ przez piaskowanie.

Silnie chtonne podioza, beton komoérkowy i podtoza zawierajgce gips nalezy zagruntowac
preparatem gruntujgcym. Podtoza betonowe i cementowe nalezy zwilza¢ wodg do stanu
matowo-wilgotnego.
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5.2.

Aplikacja materiatu powinna odbywac¢ sie albo na matowo-wilgotne, albo na zagruntowane
podtoze.

Klejenie oktadzin ceramicznych
Okfadzine $cienng z ptytek mozna wykonywaé jedynie na warstwie izolacyjne;j.

Wykonanie posadzki powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj ptytek, rodzaj
zaprawy klejowej, grubos¢ warstwy zaprawy, szerokos¢ spoin, dylataciji itp.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania oktadzin z ptytek:

— w trakcie robo6t i przez kilka dni po wykonaniu oktadzin temperatura powietrza nie
powinna byé nizsza niz 5 °C,

— powierzchnia $cian powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem na
lezy usuwacé niezwiocznie w trakcie wykonywana posadzki,

— spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i wysokos¢ $ciany powin ny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:
— 2mm na 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku pierwszego,
— 3mm na 1m i 5mm na catej dtugosci lub szerokoéci posadzki w przypadku ptytek
gatunku drugiego i trzeciego;

— szerokos$¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ stata,

— plytki powinny by¢é zwigzane ze $Sciang warstwg zaprawy klejowej na catej swej
powierzchni (bez pustek powietrznych); w przypadku uktadania ptytek na schodach
zewnetrznych, $Scianach basendw zaleca sie naktadanie kleju na podioze oraz na
spodnig czesc¢ plytki,

Dla zachowania statej grubosci warstwy zaprawy klejowej nalezy uzywaé pac zebatych.
Uzebienie pacy dobra¢ do wymaganej grubosci warstwy klejowe;.

Wypetnianie fug

Do spoinowania przystgpi¢ mozna po zwigzaniu zaprawy klejowej. Zaprawe spoinujgca
nalezy wprowadza¢ za pomocg gumowego narzedzia do spoinowania i scigga¢ nadmiar po
przekatnej ptytek. Po Sciggnieciu zaprawy spoinujgcej zmy¢ powierzchnie sztywng gabka lub
packa z ggbka, a po wyschnieciu ponownie zmy¢ i nawilzyc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-WO punkt 6.

Kontrola i badania materiatow

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$é dostarczonych materiatdw z ST. Skontrolowaé nalezy terminy
przydatnosci, szczelnos¢ pojemnikéw, zgodnosé wagows.

Kontrola i badania podtoza

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczgcych podtoza pod izolacje podtogi powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne powierzchni podtoza pod wzgledem wygladu zewnetrznego,
szorstkosci, czystosci, zawilgocenia,

— sprawdzenie wytrzymatosci betonu, muru czy tynku metodami nieniszczgcymi. Wyniki
kontroli podtoza powinny byé zamieszczone w dzienniku budowy.
Kontrola i badania okfadzin z ptytek

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczgcych oktadzin z ptytek powinien obejmowac:
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— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh
nalezy sprawdzi¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci
2m przyktadanej w dwéch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu sciany; przeswit
miedzy tatg i powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnietego wzdiuz
spoin na catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchyleri z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem przez lekkie opukanie posadzki mtotkiem
drewnianym; charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania oktadziny z
podktadem,

— sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢
spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5mm.

Wyniki kontroli powinny byé porédwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w
dzienniku budowy lub protokole zatgczonym do dziennika budowy.

Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych
prac budowlanych nie mozna uzna¢ za wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST — WO punkt 7.

Roboty obmierza sie w jednostkach podanych przedmiarze robaét.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST — WO punkt 8.

Roboty oktadzinowe, jako wieloetapowe, wymagajg odbiorow przejsciowych, podczas ktorych
powinna by¢ skontrolowana jakos¢ wykonanych prac i ich zgodno$¢ z wymaganiami projektu
technicznego.

W trakcie prac dotyczacych oktadzin sg wymagane nastepujgce odbiory przejsciowe:
— odbiér podtoza pod powtoke izolacyjna,
— odbiér oktadzin

Odbidr koncowy nastepuje po zakohczeniu catosci zaprojektowanych robaét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia.
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy .

PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle. Pobieranie prébek.
State produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt.
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ZUAT-15/IV.13/2002 Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do wykonywania powiok
hydroizolacyjnych.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 = Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czesc¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i
sprawdzanie jakosci powierzchni
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1.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

WSTEP

Przedmiot zaméwienia

Przedmiotem opracowania jest remont budynku pompowni osadu recyrkulowanego na
oczyszczalni sciekow w Rybniku. Inwestycja zlokalizowana jest w Rybniku, na dziatce numer
ewidencyjny 2438/344, obreb 0067 Orzepowice, jednostka ewid. m. Rybnik . Szczegdtowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentac;ji projektowe;j.

Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych okre$la zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

o Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

— Warstwa wyrbwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-
cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

e Posadzki wlasciwe.

— Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych z kamieni sztucznych typu
gres z cokolikami luzem utozonych na kleju , z oczyszczeniem i przygotowaniem
podtoza, sortowaniem piytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i
utozeniem na kleju oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

— Cokoliki z ptytek cokotowych gresowych , ulozonych na zaprawie klejowej, z
podcieciem tynku (dla zlicowania cokolika z otynkowana powierzchnia tynku ),
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utlozeniem na zaprawie oraz
wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

Nazwy i kody
45432100-5  Podtogi i posadzki

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania odnosnie materiatéw podano w ST-WO punkt 2.

e Woda - Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
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e Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegoblnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec¢ frakcje réznych wymiaréow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

e Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 .
o Ptytki posadzkowe zgodnie z projektem

o Klejeifugi

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-WO punkt 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST- WO punkt 4

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed zawilgoceniem,
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST- WO punkt 5

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

— Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatosc i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

—  Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé
mniejsza niz na Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

— Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

— Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy lub tasmg posadzkows.

— W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

— Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5C.

Uktadanie ptytek na powierzchniach poziomych.

Posadzke z ptytek mozna wykonywaé jedynie na warstwie izolacyjnej. Wykonanie posadzki
powinno byé zgodne z projektem okreslajagcym rodzaj ptytek, rodzaj zaprawy klejowej,
grubos¢ warstwy zaprawy, szerokos$¢ spoin, dylatacji itp.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania wytozen z plytek:
— w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu wytozenia temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza niz 5 °C,
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— powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem
nalezy usuwac niezwtocznie w trakcie wykonywana posadzki,

— powierzchnia wytozenia powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
projekcie; dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej,
mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno
by¢ wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki

— spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos¢ i szerokos¢ pomieszczenia powinny tworzy¢
linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej
niz:

— 2mmna 1 mi3mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku pierwszego,

— 3mm na 1 mi5mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku drugiego i trzeciego;

— szerokosc¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ stata,

— plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy klejowej na catej swej
powierzchni (bez pustek powietrznych); w przypadku uktadania ptytek na balkonach,
tarasach, schodach zewnetrznych, Scianach basenéw zaleca sie naktadanie kleju na
podtoze oraz na spodnig czesc ptytki,

Dla zachowania statej grubo$ci warstwy zaprawy klejowej nalezy uzywac pac zebatych.
Uzebienie pacy dobra¢ do wymaganej grubosci warstwy klejowej.

Wypetnianie fug

Do spoinowania przystgpi¢ mozna po zwigzaniu zaprawy klejowe;j.

Zaprawe spoinujgcg nalezy wprowadza¢ za pomocg gumowego narzedzia do spoinowania i
Scigga¢ nadmiar po przekatnej ptytek. Po Sciggnieciu zaprawy spoinujgcej zmy¢ powierzchnie
sztywng gabkg lub packa z ggbka, a po wyschnieciu ponownie zmyc¢ i nawilzy¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-WO punkt 6.

Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Nie do dopuszcza sie stosowania do robét materiatdw ktorych wirasciwosci nie odpowiada
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych konania roboét (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — WO punkt 7.

Roboty obmierza sie w jednostkach podanych przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST — WO punkt 8.
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
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Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowacé rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygtadu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdow posadzkowych ; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéow

powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu.

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki

odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i

sprawdzanie jakosci powierzchni

PN-EN ISO 10545-9:2013-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok

termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia

witoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:2017-01 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:2015-11 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na

plamienie.

PN-EN I1SO 10545-16:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
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